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Evaluacion de viabilidad del residuo
en firmes de carreteras
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VENTAJAS E INCOVENIENTES

VENTAJAS

Reduccion de consumo de
recurso natural: ARIDOS

« Reduccion del Uso de derivados
del petréleo: BETUN

e Menores emisiones CO2

«  Mezclas mas competitivas

INCONVENIENTES

Adaptacion de las Plantas de
Fabricacion

Sobrecostes de logistica
Necesidad de aditivar la mezclas

Problemas legales y de licencias
ambientales




BECSA

RETO

Encontrar soluciones que permitan universalizar la
técnica del uso de reciclado en pavimentos de
carreteas:

. Evaluacién de la viabilidad ECONOMICA del reciclado
(itinerario obra-planta, precio petroleo, calidad material)

- Evaluacion de los beneficios AMBIENTALes (Huella CO2)

 Mejoras en los sistemas de LOGISTICA de transporte del
material

 Mejoras en la TECNICA de fabricacion

- Mejoras en los aspectos LEGALES de gestion de residuos



Muchas gracias
B v K

Francisco J. VEA FOLCH
fivea@becsa.es
@fjveafolch
@becsa_

10



mailto:fjvea@becsa.es

